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PIPING SYSTEMS
10 Punkter for en lyckad elektrosvets skarv.

. Maskinen skall anslutas till ett eluttag med 16A trég sakring.
2. Om forlangningskabel anvands skall denna vara fullt utrullad och

tradarna skall ha en area pa min. 2,5mm?2.

. Roren skall kapas vinkelratt och helst med roravskarare.
. Roranden pa Blue pipe OT ror skall forst skalas med OT-skalare

(HM50479-50488) med forlangare (HM50489-50498). Darefter testar
man att elektrosvetsmuffen gar att tra pa for hand.

. Om det inte gar, skall man skala roret aven med elektrosvetsskalare

(HM50558-50580). Green pipe och Blue pipe ror skalas bara med dessa.

. Tvdtta av de skalade rorandarna med Tangit duk. Markera ut halva

muffens langd pa bagge rorandarna med en spritpenna.

. Tvdtta av insidan av muffen med Tangit duk.
. Tra pa muffen och skjut ihop rérandarna tills de ligger mot varandra.
. OBS! Viktigt att de mots i mitten av muffen dar inga smalttradar ligger.

Detta kontrolleras genom att markeringarna pa roéren syns.

10.Se till att rorandarna ar parallella och inte "bryter” i muffen.

Fel

Ej centrerat, ej vinkelratt Andarna méts i mitten.

Ratt




